Navodila za pravilno izvedbo trajno elasticne fuge

IMO Izidor Oblak s.p.

1.Zakaj je potrebno kitanje

Keramika in beton se zelo razli¢no raztezata. Zaradi tega prihaja do razli¢nih raztezkov in striznih sil med njima.
Na spodnjih skicah je primer raztezanja pri polaganju keramike pri 10°C z rde€o barvo in pri 20°C z zeleno barvo.
Iz izraCunov je razvidno, da je v primeru polaganja pri 10°C razlika v raztezku 25% vecja kot v primeru polaganja
pri 20°C.

V vsakem primeru pa je razlika v raztezku keramike in betona vseeno minimalno 0,32mm/m. Torej 3,2mm na 10m
balkon. To pa je ogromno in tega ne more kompenzirati nobeno Se tako elasti¢no lepilo.

Zato je potrebno celotno dolZino zmanjSati na manjSa polja in jih dilatirati s trajno elasti¢nim kitom.

) 1000
O keramike = 6*10—6m /°C
QA betona = 14¥10—-6m/C T i}
Temperatura = 10°C
| 1000
I
, 1000,3 ,
QA keramike = 6*10—6m/°C |
A betona = 14*10—-6m/C i i
Temperatura = 60°C
Razlika = 0,40mm /m 1000,7
, 999,82
Qa keramike = 6*10—6m /°C
a betona = 14*10—6m/C i i
Temperatura = —20°C
Razlika = 0,24mm/m
4 999,58
1000
O keramike = 6*10—6m /°C | |
ad betona = 14*10—-6m/°C I I
Temperatura = 20°C
1000
1000,24
A keramike = 6*10—6m/°C
O betona = 14*10—6m/°C T T
Temperatura = 60°C
Razlika = 0,32mm/m 1000,56
9995/:6
O keramike = 6*10—6m /°C
O betona = 14*10-6m/'C . "
Temperatura = —20°C
Razlika = 0,32mm/m 999,44




2.Pravilno dimenzioniranje fuge

Pri dimenzioniranju in nac¢rtovanju oblike fuge je potrebno upostevati zelo pomembno lastnost elasti¢nih kitov. Vse
elasti¢ne tesnilne mase tezijo k temu, da navkljub deformaciji v Sirino fuge, povrSina oziroma obseg mase
ostaneta enaka vsaj v zacetnih fazah raztezanja oziroma to velja do dolo&ene sile, kjer se pa zacne tudi plasti¢na
deformacija.

Ker obseg prereza ostane enak se pri raztezanju kit v sredini fuge stanjSa. Zaradi tega nastanejo zelo velike
natezne sile na skrajnih robovih tesnilne mase. Zato je zazeljeno razmerje viSina * Sirina fuge 1:2. Z manjSanjem
tega razmerja do 1:1, to je kvadratne oblike fuge, se znatno povecuje sila na vogalih ve¢inoma do te mere, da
za¢ne masa na tem delu odstopati . V primeru pokonéne oblike fuge pa ni nikakrSne moznosti, da bi fuga tesnila.
Ko se enkrat zacne na vogalCku tesnilna masa lupiti oziroma se zatrga, ji ni veC reSitve. Podobno kot se z lahko
pretrga bombazno krpo, ¢e jo na robu samo malo zarezemo.

Za lazjo predstavo sem pripravil risbe razli¢nih oblik fug in prikazal delovanje sil na sti¢nih povrsinah.
V kvadratkih je oznacen pravilen in napacen nacin.

Z zeleno barvo je narisana zacetna, z rde€o pa raztegnjena oblika.

Delovanje natezne sile je prikazano z rde€o puscico in je sorazmerna z dolZino puscice.

F €1

1 N 7

e
X
X

I I

Meritve in risbe;
MO Oblak lzidor s.p.
Sentjodt  7.2.2013



ESI i

Pravilno in napacno zakitana fuga na zacetku Napacéno zakitana fuga se za¢ne takoj trgati.

3. Pravilno izvajanje tesnenja

Vsi se dobro zavedamo daje priprava povrSine zelo pomembna pri izvajanju tesnenja. Premalo pa se zavedamo,
da so oblika, dimenzije in lega tesnilnega spoja prav tako izrednega pomena .

Na zgornjih slikah je prikazano, kako hitro se kit pri¢ne trgati, Ce ni pravilne oblike. Zato je vedno nujno uporabiti
tesnilno vrvico s katero prepre¢imo, da bi se kit oprijel tal in dobimo pravilno podolgovato konkavno obliko kita.
Na spodniji sliki je prikazana enostavna vgradnja penaste vrvice s pomocjo priprave iz lesa ali plastike.

Po vtiskanju vrvice se stene fuge premaze z primerjem. To se na zalost zelo redko uporablja saj nekateri trgovci
sploh ne drZijo primerjev na zalogi. A €e primerja ne uporabite, reklamacija ne bo upostevana.

Zelo pomembno je, da je se tesnilno maso vtiska v fugo. Oprijem je namre€ odvisen tudi od pritiska na stene pri
nanasanju. Zato je potrebno zelo izpostavljene fuge izvajati na nacin, da se fugo oblepi in nanasa maso bogato
na nacin, da jo odriva naprej. Tako se pritisne ob stene z vecjo silo in oprijem je veliko boljSi. Nato jo poprsimo z
redko milnico in obdelamo z namenskimi lopaticami za fugiranje iz silikonske gume s katero maso mo¢no
vtisnemo v fugo in hkrati lepo obdelamo povrsino fuge. Lepa gladka fuga ni samo v okras, tudi trpeznost fuge z
enakomerno obliko, brez zadebelitev, je veliko vedja.



